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Homogeneización y descarga uniforme, optima aliment ación de 
dosificadores posteriores 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ventajas: 
 
·  Sin segregación 
·  Flujo en masa, sin zonas muertas 
·  Descarga total 
·  Sin formación de bóvedas 
·  Exactitud de dosificación mejorada gracias al llena do constante del equipo 

dosificador 
·  Homogenización de sólidos a granel  
·  La geometría del agitador adaptable de forma óptima  a las propiedades del producto 

lo que, a su vez, garantiza versatilidad y segurida d operativa 
·  Poco mantenimiento 
·  Ahorro de energía y manejo delicado del producto gr acias al lento movimiento de 

rotación 
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Funcionamiento: 
 
El movimiento mecánico ejerce fuerzas relativas sobre las partículas y suelta o rompe los 
mecanismos de unión. En consecuencia, los sólidos a granel son capaces de fluir. El diseño 
estructural de los elementos del agitador depende de las propiedades del sólido a granel. 

 
Dimensiones: Ø1000, 1300, 1800 mm 
 
 
Características: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Motor controlable 

Agitador vertical 
Eje pasante estanco a la presión 

Salida de producto 
con conexión para el 
equipo de 
dosificación  

Soporte voladizo 

Entrada de producto 


