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Análisis de los sólidos a granel 

Grafica de fluidez 

 

Productos 
de referencia 
 

Descripción 
Clasificación 
según Geldart 

Clasificación según 
Jenike 

Procedimientos  de 
transporte 

 Carbonato 
cálcico, 
Cemento, 
Cal, PVC 

Bien 
fluidificable 
Buena 
capacidad de 
retención de 
aire 

Grupo A: 
Granulometria fina 
y / o ligero materia 

Fluidificado 10 ≤ FFC < ∞, 
fluyendo libremente  
 
No fluidificado 2 ≤ FFC < 4, 
cohesivo 
 

Transporte en fase 
diluida 
Transporte en fase 
densa 
Transporte en fase 
densa por vacio y 
baches 

 Arena, 
cenizas de 
lecho fluido, 
granulados  

Mal 
fluidificable 
Mala 
capacidad de 
retención de 
aire 

Grupo B: 
Granulometría 
media y / o pesado 

4 ≤ FFC < 10 
fluyendo 

Transporte en fase 
diluida 
Transporte por empuje 
de cartuchos 
Transporte por vacio 
en cartuchos 

 Creta,  
bióxido de 
titanio, 
oxidos , 
metálicos, 
leche en 
polvo 
 

Desde 
cohesivo 
hasta muy 
cohesivo 
Ninguna 
capacidad de 
retención de 
aire Agujero 
de ratones 

Grupo C: 
Granulometría fino 
y / o pesado 

2 ≤ FFC <  4 cohesivo 
1 ≤ FFC<   2 muy cohesivo 

Transporte por empuje 
en cartuchos con 
válvula de impulses y 
estación relé 
Transporte en fase 
densa con tuberia 
auxiliar 
Transporte por vacio 
en cartuchos 

 Azúcar ,            
nueces, 
sal,                    
almendras, 
sémola,            
verdura 
congelada, 
granulados       

Desde 
cristalino 
hasta 
granulado 
Ninguna 
capacidad de 
retención de 
aire 
No 
fluidificables 

Grupo D: 
Granulometría 
gruesa y / o 
pesado 

4 ≤ FFC< 10 
fluyendo 

Transporte por empuje 
de cartuchos 
Transporte por empuje 
en cartuchos con 
válvula de impulses y 
estación relé 
Transporte por vacio 
en cartuchos 
 

 Mezclas 
finales, 
composición 
de vidrio, 
sílice 
pirogénica, 
mezclas 

Mala 
capacidad de 
retención de 
aire 
La 
fluidificación 
produce 
disgregación 

Grupo C hasta D: 
Fino y / o pesado 
hasta grueso y / 
pesado 
 

Depende de finos 
 2 ≤ FFC< 4 
Cohesivo hasta fluyendo 
 

Transporte por empuje 
en cartuchos con 
válvula de impulses y 
estación relé 
Transporte por vacio 
en cartuchos 
 

 Arenas 
húmedas, 
mezclas, 
productos 
centrifugados 
en húmedo 

Ninguna 
capacidad de 
retención de 
aire 
No 
fluidificables 
Conformables 

Comparable con 
Grupo C, fino hasta 
grueso y humedo 
 

FFC < 1 
No fluyendo hasta pegajoso 
 

Transporte por empuje 
en cartuchos con 
válvula de impulses y 
estación relé 
 

 Productos 
atomizados,    
chips, 
perborato ,                            
percarbonato 
acidos 
adípinos,                   

Productos 
sensibles, 
aglomerados, 
Ninguna 
capacidad de 
retención de 
aire 

Grupos B y D: 
Granulometría 
media hasta 
gruesa y /o pesado 

4 ≤ FFC< 10 
Fluyendo  

Transporte por empuje 
en cartuchos con 
válvula de impulses y 
estación relé 
Transporte por vacio 
en cartuchos 
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píldoras No 
fluidificables. 

 Productos 
abrasivos  

Todos los 
productos 
desde una 
dureza Mohs 
de aprox. 4 

No clasificables 1 ≤ FFC<  10 
Dependiendo de la 
granulometría 

Transporte en fase 
densa con tuberia 
auxiliar 
Transporte por empuje 
en cartuchos con 
válvula de impulses y 
estación relé 
Transporte por vacio 
en cartuchos 

 Material 
reciclado, 
cascotes 
 

No 
fluidificables 
Ninguna 
capacidad de 
retención de 
aire 

Comparable con 
Grupos B-D  

2 ≤ FFC< 4 
No fluyendo 

Transporte en fase 
diluida 
Transporte por empuje 
en cartuchos con 
válvula de impulses y 
estación relé 
 


